Drylac®
Powder Coati ngs

91 /00013 AGA Additiv
91 /00030 AGA Additiv

ENTGASUNGSZUSATZ FUR DIE PULVERBESCHICHTUNG GASENDER UNTERGRUNDE

Anwendungen

« feuerverzinkte Werkstlicke
* Gussteile

* unedle Stahllegierungen

* eloxiertes Aluminium

In Originalkartons zu 20 kg, sowie
in Minipacks zu 1,0 kg

Verpackung

Lagerfahigkeit Zu verwenden bis: siehe Datum
auf Produktetikette; trocken unter
25°C, vor direktem Warmeeinfluss
schitzen

(Bei kundenspezifisch gefertigten Rahmenauftragen oder
Lagervereinbarungen, die naturgemalR Uber einen langeren
Zeitraum gelagert werden, rechnet sich das Haltbarkeitsdatum

ab Produktionsdatum.)
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Eigenschaften

« fur alle TIGER Drylac® Serien geeignet.
Durch die Zugabe in GSB- oder Qualicoat
lizenzierten Fassadenqualitaten verliert
die Zulassung jedoch ihre Giltigkeit!

* pulverférmiges Additiv

* hemmt Untergrundausgasungen

« wirkt verlaufsoptimierend

* gute Lagerstabilitat

Oberflache | Farbtone

* kann den Glanzgrad um ca. 10
Glanzpunkte* reduzieren

*Reflektometerwert ISO 2813/60° Messgeometrie (gilt nicht fir
Metallic-Effektbeschichtungen). Der messtechnisch ermittelte
Reflektometerwert kann bei Effektbeschichtungen von den An-
gaben im Merkblatt abweichen. Die Anfertigung von Grenzmu-

stern wird dringend empfohlen.
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Anwendung

TIGER 91/00013 bzw 91/00030 AGA-Additiv wird TIGER
Drylac® je nach Anforderung in einer Menge von bis zu 2%
trocken zugegeben und anschlieRend durchgemischt. Dabei
ist auf eine griindliche und homogene Mischung zu achten.
Ein anschlieBendes Sieben dieser Mischung wird empfoh-
len. Eine zuséatzliche Vermengung erfolgt in der Regel im
Fluidboden oder durch das Rihrwerk des Pulverbehalters.
Es wird die Verwendung von Frischpulver empfohlen, da
aufgrund der Rickgewinnung eine Reduktion des AGA-
Additives méglich ist.

Mischverhaltnis in Gewichts- und Volumenangabe

Pulver- Zumischung
lack- von 2% AGA

menge Additiv

2,5 kg 50 g 150 ml
20 kg 400g | 1.200 ml
25 kg 500g | 1.500 ml

Der Wirkungsgrad ist primér untergrundabhangig, daher sind
Vorversuche zur Abstimmung der Einsatzmenge von TIGER
AGA-Additiv notwendig. Mit steigender Menge des AGA-
Additives steigen die ausgasungsreduzierenden Eigenschaften
des Pulverlackes. Da der Anteil des AGA-Additives das
Tropfverhalten beeinflusst, sollte die Obergrenze von 2%
Mischanteil nicht tUberschritten werden. Weiters wird durch die
Zugabe des AGA-Additives auch der Metallic-Effekt zum
Teil deutlich beeinflusst (Sedimentieren der effektgebenden
Pigmente).
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Hinweis

Beim Einbrennen im oberen Temperaturbereich der
Einbrennkurven kann es zur Bildung eines wachsahnlichen,
weillen Belages kommen, der abwaschbar ist. Dieser Belag
beeintrachtigt weder die mechanischen, chemischen noch
korrosionshemmenden Eigenschaften der TIGER Drylac®
Pulverbeschichtung.

Mit einer beeintrachtigten Haftung von Beklebungen bzw.
Bedruckungen (z. B. Siebdruck) ist zu rechnen. Daher mus-
sen unbedingt Vorversuche durchgefiihrt

werden.

Fugendichtmassen und sonstige Hilfsstoffe wie Einglashilfen,
Gleit-, Bohr- und Schneidemittel, Kleber, Verfugungsmassen,
Kitte, Klebe- und Abdeckbander etc., die in Kontakt mit
beschichteten Oberflachen treten, missen pH-neutral und
frei von lackschadigenden Substanzen sein. Die vorge-
nannten Stoffe mlssen daher vor der Verwendung auf ihre
Eignung fiir die Beschichtung gepriift werden.

Bei Feuerverzinkten Oberflaichen wird das Ergebnis von
der Zusammensetzung des Stahls (Si-Gehalt) bzw. von der
Verzinkungsgiite beeinflusst.

Tempern

Zur Minimierung der Ausgasungserscheinungen des
Werkstlickes empfiehlt es sich, dieses vor der Beschichtung
zu Tempern. Dies bedeutet, das Werkstlick unbeschichtet
héheren Temperaturen auszusetzen.

Dabei ist wunbedingt zu beachten, dass das
Temperaturniveau wéahrend des Temperns héher liegt als
die Einbrennbedingungen der verwendeten TIGER Drylac®
Pulverbeschichtung.
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Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitungshinweise (Datenblatt 1213) sind unbedingt
einzuhalten. Die Datenbléatter, technischen Merkblatter und
Verarbeitungsrichtlinien in der jeweils akutellen Version
stehen auf unserer Website www.tiger-coatings.com zum
Download bereit.

Disclaimer

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen in Wort und
Schrift, die wir zur Unterstitzung des Kaufers/Verarbeiters
aufgrund unserer Erfahrungen nach bestem Wissen ent-
sprechend dem derzeitigen Erkenntnisstand in Wissenschaft
und Praxis geben, sind unverbindlich und begriinden kein
vertragliches Rechtsverhaltnis und keine Nebenverpflichtung
aus dem Kaufvertrag. Sie entbinden den Kaufer nicht davon,
unsere Produkte auf ihre Eignung fir den vorgesehenen
Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu
prifen. Wir gewahrleisten die einwandfreie Qualitat unse-
rer Produkte entsprechend unserer allgemeinen Liefer- und
Zahlungsbedingungen.

Als Teil unserer Informationspflicht passen wir unsere
Produktinformationen periodisch dem technischen Fortschritt
an. Es gilt daher die jeweils letztgultige Fassung, die Sie
jederzeit unter www.tiger-coatings.com im Download Bereich
abrufen kénnen. TIGER Coatings GmbH & Co. KG behalt sich
das Recht vor, ohne schriftliche Benachrichtigung Anderungen
des Produktdatenblattes vorzunehmen.

Dieses Produktdatenblatt ersetzt alle vorhergehenden zu
diesem Thema und stellt lediglich eine Produktiibersicht
dar. Bei Verwendung eines Produktes auBerhalb unseres
Standardsortiments laut Standardproduktliste (letztgiiltige
Fassung) ist das entsprechende Produktdatenblatt anzu-
fordern.

Unsere Technischen Merkbldtter und die allgemeinen
Liefer- und Zahlungsbedingungen, die Sie in der jeweils
letztgiiltigen Fassung jederzeit unter www.tiger-coatings.
com im Download Bereich abrufen kénnen, sind integraler
Bestandteil dieses Produktdatenblattes.

zertifiziert nach
EN 1SO 9001 / 14001
IATF 16949
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TIGER Coatings GmbH & Co. KG
NegrellistraRe 36 | 4600 Wels | Austria
T +43/(0)7242/400-0

E powdercoatings@tiger-coatings.com
W  www.tiger-coatings.com
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